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Abstract of FR2833691 
The fixing support for a heat exchanger with a 
series of tubes connected to at least one 
manifold (2) comprises a moulded plastic or 
metal component (9) that is attached to the 
manifold by connectors (7) and equipped with 
moulded fastenings (11a, lib. 13a. 13b. 14a. 
14b). The support is in the form of a housing 
that fits over at least part of the manifold and 
the connectors (7) consist of tabs on the 
manifold that are inserted through slots (10a, 
10b) in the support and crimped or, in a 
variant, clip-together elements. 
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@) SUPPORT DE RXATION POUR ECHANGEUR DE CHALEUR BRASE. 

(§) Le support de fixation est destine a des 6changeurs 
de chaleur du type comprenant un faisceau (1) reli6 6 au 
molns une boTte collectrice m^tallique (2, 3). Ce support de 
fixation est r6alis6 sous la forme d'une pidce moul6e (9) qui 
est rapportee sur la boite collectrice (2, 3) et maintenue sur 
cette boTte collectrice par des moyens de liaison (7, 10a, 
10b), et ladite pifece moul6e (9) comporte des moyens de 
fixation (11a, lib; 13a. 13b 14a. 14b) venus de moulage. 
Application notamment aux ^changeurs de chaleur de v^hi- 
cuies automobiles. 
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VTM1342,FRD 

Support de fixation pour echanqeur de chaleur bras6 

5 L' invention concerne un support de fixation pour 6changeur de 
chaleur bras6 et un gchangeur de chaleur comportant un tel 
support. 

Elle s' applique notamnent aux gchangeurs de chaleur des 
10 v6hicules automobiles, lesquels peuvent constituer, par example, 
un radiateur de ref roidissement du moteur thermique du vehicule, 
un condenseur d'une installation de climatisation, un refroi- 
disseur d'air de suralimentation, un ref roidisseur de gaz 
d'^chappement, tel qu'un ref roidisseur de EGR {^Exhaust Gas 
15 Reheat"), etc. 

De tels 6changeurs de chaleur comprennent de fagon connue un 
faisceau, ggn^ralement constituS d'un ensemble de tubes et 
d'ailettes, reliS h au moins une bolte collectrice. Le plus 
20 souvent le faisceau s'6tend entre deux boites collectrices 
g6n6ralement paralldles qui sont pourvues de tubulures pour 
I'admission etl' Evacuation d'un fluide caloporteur. 

De plus ces Echangeurs de chaleur comprennent des moyens de 
25 fixation, g^n^ralement disposes sur les boites collectrices, 
pour permettre notamment le montage de I'Schangeur de chaleur 
sur la structure du vShicule ou bien la fixation d'accessoires 
ou Equipements divers. 

30 Ces moyens de fixation peuvent servir aussi Sl fixer deux 
fichangeurs de chaleur ent:re eux, par exemple un radiateur de 
refroidissement et un condenseur, pour former un module. 

Ces moyens de fixation peuvent 6galement servir h fixer un 
35 compbsant, par exemple une bouteille de condenseur. 
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Ces §changeurs de chaleur sont g^n^ralement assembles, soit par 
brasage au four en une seule passe des tubes du falsceau sur des 
boites collectrices mStalliques, en particulier en aluminium, 
soit par assemblage roScanique des extremit6s des tubes du 
faisceau sur les boites collectrices formSes d'une plaque 
collectrice m6tallique coif fee d'un couvercle en matifere 
plastique. 

La technique d' assemblage par brasage au four en une seule passe 
se pr§te difficilement au brasage de pieces de fixation, car 
elle exige que ces pieces soient maintenues par des supports 

adapir6s" pendant^^ 

ces supports prend du temps et fait courir des risques d'obtenir 
des brasures d6f ectueuses • 

La technique d' assemblage m^canique consiste h introduire les 
extr6mit6s des tubes mfitalliques dans une plaque collectrice 
m^tallique et h recouvrir cette plaque collectrice par un 
couvercle en matifere plastique pour former la bolte collectrice. 
L'6tanch6it6 entre la plaque collectrice et les bords du 
couvercle ainsi que celle entre les extr6mit6s des tubes et la 
plaque collectrice est assurSe par un m§me joint recouvrant 
toute la plaque collectrice* 

Dans ce mode de realisation les fixations sont int6gr6es & la 
bolte en plastique et sont moul6es en m&ne temps que la bolte. 

L'avantage de cette solution est qu'elle permet une realisation 
de toutes les fixations par moulage d'une seule pifece. Par 
centre elle ne peut malheureusement pas 6tre appliqufie a la 
technique d' assemblage par brasage au four en une seule passe 
car les couvercles des boites collectrices en matifere plastique 
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ne supportent pas la temperature de brasage qui est d' environ 
600 *C pour le brasage de 1' aluminium. 

Le but de 1' invention est de pallier les inconvfinients pr£cit6s. 

5 

L' invention propose & cet effet un support de fixation pour un 
Schangeur de chaleur dti type comprenant un faisceau reli6 h, au 
moins une boitie collectrice m^talligue. 

10 Selon 1' invention, ce support de fixation est r^alis^ sous la 
forme d'une pi^ce moulSe qui est rapport^e sur la bolte 

collectrice et maintenue sur cette bqlte collectrice par des 

moyens de liaison, et ladite pi&ce moul^e comporte des moyens 
de fixation venus de moulage. 

15 

L' invention permet ainsi de procurer une pi&ce unique rSalis^e 
par moulage qui intfegre les moyens de fixation, formant 
interface, et qui est rapportSe et rendue solidaire de la boite 
collectrice par des moyens de liaison pr^vus h cet effet. 

20 

Ce support de fixation n'a pas de contact avec le fluide 
caloporteur qui parcourt I'^changeur de chaleur. II n'y a done 
pas de contrainte d'^tanch^it^ ni de contrainte de tenue aux 
temperatures du fluide caloporteur. La pi^ce moul6e peut ainsi 
25 etre form^e avec des matiferes courantes, en particulier des 
matiferes plastiques, et intSgrer des moyens de fixation les plus 
divers, venus de moulage avec la pi&ce moul6e. 

Dans une forme de realisation preferSe, les moyens de liaison 
30 comprennent des moyens de sertissage. Avantageusement, ces 
moyens de sertissage comprennent des trous de sertissage formes 
dans la pi&ce moulSe et propres k recevoir des dents de 
sertissage issus de la boite collectrice. 
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Cependant, d'autres moyens de liaison peuvent §tre envisages. 
En particulier, il peut s'agir de moyens d'encliquetage. 

Dans 1' invention, la pifece moulSe est de preffirence en matifere 
plastique. 

De maniere pr6f grentielle, la pifece moul6e a la forme d'un 
boitier enveloppant au moins en partie la bolte collectrice. 

Dans une forme de realisation, la pidce moulfie comprend une 
paroi de f ond et des parois latSrales, et les moyens de fixation 
sont albrs disposes sur les parois latfirales de la pifece rooul^e. 

Selon une autre caractfiristique de 1' invention, les moyens de 
fixation de la pifece moul6e cbmprennent des moyens de fixation 
d'616ments externes & I'Schangeur de chaleur et/ou des moyens 
de fixation de l'6changeur de chaleur sur une pifece support. 

Les moyens de fixation d' filaments externes a l'6changeur de 
chaleur peuvent comprendre, par exempie, des pattes de fixation 
en forme de U. 

Les moyens de fixation de i'^changeur de chaleur sur une pifece 
support peuvent comprendre, par exempie des plots de fixation. 

Bien entendu, la pifece moul6e peut comprendre d'autres moyens 
de fixation, en particulier un manchon. 

Dans une autre realisation, la pifece moulSe comprend une paroi 
de fond ayant un trou pour le passage d'une tubulure issue de 
la boite collectrice* 
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Sous un autre aspect, 1' invention concerne un Schangeur de 
chaleur du type comprenant un faisceau reli6 h au moins une 
bolte collectrice metallique, lequel comprend un support de 
fixation comme dgfini ci-dessus, r§alis6 sous la forme d'une 
5 pi&ce moul6e qui est rapport6e sur la boite collectrice et 
maintenue sur cette boite collectrice par des moyens de liaison. 

Dans une forme de realisation pr6f6r6e, les moyens de liaison 
sont des moyens de sertissage qui comprenant des trous de 
10 sertissage formes dans la pifece moul6e et propres h recevoir des 
dents de sertissage issus de la boite collectrice. 

Dans une forme de realisation, la boite collectrice est form6e 
par 1' assemblage d'un profile metallique en forme de U compor- 
15 tant un fond et deux ailes k bords cr^neies, le fond etant 
recouvert par une plaque m^tallique, et les dents de sertissage 
. sont formees par les bords crenel6s du profile en U. 

L' invention a pour principal avantage qu'elle pearmet une 
20 realisation rapide et fiable des echangeurs de chaleur ce qui 
permet d'abaisser de fagon importante les cofits de fabrication. 
Grace a 1' invention 1' assemblage du faisceau sur les boltes 
collectrices peut etre ef f ectue par une seule operation de 
brasage au four sans qu'il y ait necessite de prevoir un 
25 outillage de maintien particulier pour des moyens de fixation, 
ceux-ci faisant partie d'une pifece mouiee unique rappprtee sur 
la bolte collectrice. Comme la pifece mouiee est fixSe sur 
I'echangeur de chaleur aprfes que 1' operation de brasage a 6te 
ef f ectuee, celle-ci peut etre avantageusement mouiee dans une 
30 matifere plastique du fait qu'elle n'a pas h subir de contraintes 
thermiques particuliferes. 
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pans la description d6taill6e qui suit, donn6e h titre 
d'exemple, on se r6fere aux dessins annexes, sur lesguels : 

- la figure 1 est une vue en perspective d'un fichangeur de 
chaleur muni d'un support de fixation selon 1' invention ; 

- les figures 2 et 3 repr^sente un mode d' assemblage, vu en 
perspective, d'un support de fixation selon 1' invention sur une 
boite collectrice d'un fichangeur de chaleur ; et 

- les figures 4, 5 et 6 montrent une variante de realisation 
d'un pt a"n~d e form e d ' u n suppor t de f ix atd-on— s^^en— l-M--mren-t-iQn> 

L'^changeur de chaleur qui est represents h la figure 1 est 
forme de fagon connue par un faisceau 1 comportant une multipli- 
cite de tubes plats, hon representes, montes ientre deux boites 
collectrices parallfeles 2 et 3. Get echangeur est parcouru par 
un fluide caloporteur qui entre et sort respectivement des 
boites collectrices 2 et 3 par des tubulures d'entr6e et de 
sortie de fluide r6ferencees respectivement 4a et 4b. 

Comme le montre la figure 2, chaque boite collectrice 2 6u 3 est 
form6e par I'assemblage par bras age d'un profile metallique en 
f orme de U, realise par exemple en aluminium et comportant une 
paroi de fond 5 et deux ailes 6a et 6b k bords creneies 7. 
L'aile 6a est traversee dans sa partie superieure par la 
tubulure d'entr6e 4a. Au dessus de la paroi de fond 5 repose, 
par deux de ses extremit6s repliees h angle droits une plaque 
en aluminium 8 disposee parallfelement & la plaque de fond 5 en 
dessous des bords creneies 7. 

Selon une caracteristique importante de 1' invention, la boite 
collectrice est encapuchonnee au moins en partie par une pi&ce 
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moulSe 9r r#alis6e par exemple en matifere plastigue, formant un 
boitier de fixation 9. La piece 9 est r6alis6e enveloppante et 
elle est moulee int^rieureinent & la forme de la partie qui est 
en contact avec la bolte collectrice. I*a pi&ce 9 comporte une 
5 paroi de fond 10 traversfie par des trous 10a et 10b s'Stendant 
dans la direction longitudinale du boitier sur deux rang^es 
paralleles et dans lesquels sont engagSes les bords cr€nel6s 7 • 

Le maintien de. la pi&ce moul6e 9 qui est rapport^e sur la boite 
10 collectrice est obtenu, dans 1 'exemple, par un rabattage des 

dents des bord cr^nelSs 7 sur la paroi de fond 10 comme montr6 
sur la fi gure 3. Cette caract6ristique de 1' invention permet de 

rgduire les couts de fabrication de fagon notable du fait que 

tous les moyens de fixation nScessaires au montage de 
15 I'gchangeur et/ou h 1/ adaptation de pifeces ou ^quipements divers 

peuvent etre venus de moulage avec la pidce moulee 9. 

A cette fin, la pi&ce moulSe 9, formant boitier de fixation, 
comporte deux plots de fixation 11a et lib disposes perpendicu- 

20 lairement aux parois lat^rales 12a et 12b formant les deux 
petites faces du boitier 9, en ^tant d^port^s de celles-ci sur 
des parties en excroissance ou bossoirs 13a et 13b de la boite 
de fixation 9* Les plots 11a et lib sont destines & §tre engages 
dans des trous d'une pifece support (non representee) faisant 

25 partie de la structure d'un v6hicule, par exemple. 

Le boitier de fixation comporte, ggalement disposes sur une 
paroi laterale 12c formant une grande face du boitier, des 
pattes de fixation en forme de U ref6renc6es 14a et 14b 
30 permettant d' adapter h I'^changeur des elements pgriphSriques 
ou accessoires (non repr^sent^s) ♦ Un element suppl^mentaire peut 
etre constitue, par exemple, par un autre echangeur de chaleur 
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ou par un ventilateur de ref roidissement fix6 sur I'echangeur 
de chaleur pr6cit:6 pour constituer un module pr6-asseinbl6. 

Pour renforcer la rigidit6 de la parol de fond, des nervures 15 
et 16, dispos^es respectivement au droit des fixations en forme 
de U 14a et 14b, s'^tendent parallfelement aux petits c6t6s 12a 
et 12b du boltier de fixation 9. 

L'echangeur de chaleur peut ggalement comporter de la fagon 
representee ^"^la" figure 1, une bouteille amovible 17 de 
condenseur, portSe par un manchon 18 plac6 k l'oppos6 des 
~Tilcations~errTorm^ 
croisement de la paroi de fond 10 avec un grand c6t6 lateral du 
boitier de fixation 9. 



La paroi de fond 10 comporte egalemeht un trou 20 dans lequel 
est engagfie une tubulure 21 issue de la bolte collectrice 2 et 
dispos6e h proximitfi de la tubulure d'entrfie 4a servant 
6ventuellement au trop plein ou-pouvant— fiventuellement §tre 
20 relifie i un vase d'expansion non reprfisentfi. 

Selon une caract6ristique avantageuse de 1' invention 
1' assemblage des diff brents 616ments de I'gchangeur de chaleur 
petit §tre effectufi s implement par une premiSre op6ration de 
25 brasage au f our h une temperature d'environ (500 'C de toutes les 
pifeces en aluminium, puis par montage par sertissage ou 
encliquetage (clippage) des boltiers de fixation sur les boltes 
collectrices. 

30 Bien entendu, 1' invention n'est pas limitfie k la forme de 
realisation decrite precedemment h titre d'exemple. Ainsi par 
exemple, comme le montre schematiquement les figures 4^6, la 
forme du boltier 9 qui est intimement li6e St la forme d'une 
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boite collectrice 2 ou 3 peut differer suivant les realisations 
de la forme de celle pr#c6deinment dgcrite* Coitime il apparalt sur 
les figures 4 a 6 la forme enveloppante du boltier 9 recouvre 
une partie circulaire de tubulures d'entr^e / sortie 4a, 4b qui 
5 sont montfies avec un l#ger deport sur une face d' extremity de 
leur bolte collectrice, alors que sur les figures 2 et 3 ce 
deport n'existe pas, la tubulure 4a penetrant k I'extr6mit6 
d'une bolte collectrice par sa grande face lat§rale 6a. 

10 On notera que le boltier de fixation 9 peut ggalement etre 
r6alis6 par moulage dans des matiferes dif fSrentes des matiferes 
plastiques, par exemple en alliage d'aluminium. II suffit que 
ces matieres aient les qualitgs requises pour r^sister aux 
contraintes mecaniques et thermiques qui leurs sont impos6es. 

15 

De plus les moyens de liaison de la piece moul6e sur la boite 
collectrice ne sont pas limit^s h des moyens de sertissage ou 
d' end liquet age et sont susceptibles de nombreuses variantes. 
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1. Support de fixation pour un Schangeur de chaleur du type 
comprenant un faisceau (1) reli§ & au moins une boite collec- 

5 trice m§tallique (2,3), 

caract6ris6 en ce qu'il est realist sous la forme d'une pifece 
moul^e (9) qui est rapport^e sur la boite collectrice (2, 3) et 
maintenue sur cette boite collectrice par des moyens de liaison 
10 (7, lOa, 10b), et en ce que ladite pi6ce moul6e (9) compprte des 
moyens de fixation (11a, lib ; 13a, 13b ; 14a, 14b) venus de 

2. Support de fixation selon la revendication 1, caract6ris6 en 
15 ce que les moyens de liaison comprennent des moyens de sertis- 

sage (7, 10a, 10b). 

3. Support de fixation selon la revendication 2, caract6ris6 en 
- — ee~~que "les - moyens— de sert is sage comprennent -des-trous de 
20 sertissage (10a, 10b) formfis dans la pifece moul6e (9) et propres 

h receyoir des dents de sertissage (7) issus de la boite 
collectrice (2, 3). 

4. Support de fixation selon la revendication 1, caract6ris6 en 
25 ce que les moyens de liaison comprennent des moyens 

d ' enc liquet age • 

5. Support de fixation selon I'une des revendications 1^4, 
caract6ris6 en ce que la pifece moul^e (9) est en matifere 

30 plastique. 

6. Support de fixation selon I'une des revendications 1^5, 
caractfirisfi en ce que la pifece moul6e (9) a la forme d'un 
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boltier enveloppant au moins en partie la bolte collectrice {2, 
3). 

7. Support de fixation selon I'une des revendications 1 h 6, 
5 caract6ris6 eri ce que la pi&ce moulfie (9) comprend une paroi de 
fond (10) et des parois latfirales (12a, 12d), et en ce que 
les moyens de fixation sont disposes sur les parois latSrales 
(12a, ^, 12d} de la pi&ce moul6e (9). 

10 8. Support de fixation selon I'une des revendications 14 7, 
caract6ris£ en ce que les moyens de fixation de la pifece moul6e 

{9) comprennent des moyens de fixation (14a, 14b) d'616ments 

externes h I'fichangeur de chaleur et/ou des moyens de fixation 
(11a, lib ; 13a, 13b) de I'Schangeur de chaleur sur une pifece 

15 support. 

9. Support de fixation selon la revendication 8, caract6ris6 en 
ce que les moyens de fixation d' Elements externes h l'6changeur 
de chaleur comprennent des pattes de fixation (14a, 14b) en 

20 forme de U. 

10. Support de fixation selon I'une des revendications 8 et 9, 
caract6ris6 en ce que les moyens de fixation de I'^changeur de 
chaleur sur une pifece support comprennent des plots de fixation 

25 (11a et lib) . 

11. Support de fixation selon I'une des revendications 1 fe 10, 
caract6ris6 en ce que la piece moul6e (9) comprend un manchon 
(18). 

30 

12. Support de fixation selon I'une des revendications 1 h 11, 
caract6ris6 en ce que la pifece moul6e (9) comprend une paroi de 
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fond (10) ayant un trou (20) pour le passage d'une tubulure (21) 
issue de la boite collectrice (2). 

13. Echangeur de chaleur du type comprenant uh faisceau (1) 
relie a au moins une bolte collectrice m^tallique {2, 2), 
caract6ris6 en ce qu'il comprend un support de fixation selon 
I'une des revendications 1 a 12, r6alis6e sous la forme d'une 
pifece moul^e (9) qui est rapport^e sur la bolte collectrice {2, 
3) et maintenue sur cette boite collectrice par des moyens de 
liaison (7, lOa, 10b). 

14— Echmgeur^e^lrerl"^^ 

en ce que les moyens de liaison sont des moyens de sertissage 
comprenant des trous de sertissage (10a, 10b) formes dans la 
pifece moul6e (9) et propres it recevoir des dents de sertissage 
(7) issus de la bolte collectrice (2, 3). 

15. Echangeur de chaleur selon la revendication 14, caract6ris6 
en ce que la bolte collectrice (2, 3) est formfie par 
1' assemblage d'un profil6 mStallique en forme de U comportant 
un fond (5) et deux ailes (6a, 6b) h bords cr6nel6s (7)r le fond 
(5) 6tant recouyert par une plaque mfitallique (8), et eh ce que 
les dents de sertissage sont form^es par les bords cr6nel§s (7) 
du prof il6 en U. 
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